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GUVENLIK UYARILARI

DIKKAT! FIRMAMIZ iCIN URUN GUVENLIGI ESASTIR. GUVENLIGINiZ VE URUNUNUZUN
KULLANIM VE PERFORMANSINI OPTIMIZE ETMEK iCiN ASAGIDAKI UYARILARI DIKKATE
ALINIZ. BU KILAVUZU KULLANIM VE SERVIS ONCESIi OKUYUNUZ VE SAKLAYINIZ,
YETKISiZ VE TECRUBESIZ KiSILERIN CiHAZA MUDAHALESINE iziN VERMEYINiz. CIHAZIN
TEMIZLIGi VE BAKIMI ONCESI ENERJISI MUTLAKA KESILMELIDIR. YEDEK PARCA, BILGI
VE SERVIS HiZMETLERI iCIN LUTFEN BAYKON’U ARAYINIZ.

p

UYARI! CIHAZA YALNIZCA YETKILI PERSONEL MUDAHALE ETMELIDIR.

UYARI! CIHAZ GOVDESI TUM ELEKTRIK CARPMASI RISKLERINDEN KORUNMAK
AMACIYLA TOPRAKLANMALIDIR.

UYARI! CIHAZ KUTUSU AGILMADAN YA DA KABLOLAMA YAPILMADAN ONCE CIHAZIN
ENERJISI MUTLAKA KESILMELIDIR.

UYARI! ELEKTRONIK PARCA SERVISI IGIN ENERJIYI KESTIKTEN SONRA EN AZ 0TUZ
(30) SANIYE BEKLEYINiZ. CIHAZ ENERJI ALTINDA IKEN HERHANGI BIR KABLOSUNA
MUDAHALE ETMEYINiZ. AKSi DURUMDA CiHAZ ZARAR GOREBILIR.

DIKKAT! CiHAZA ELLE MUDAHALEDE ELEKTROSTATIK BOSALMA OLABILECEGINI
MUTLAKA GOZ ONUNDE BULUNDURUN.

p B&b b

HAK VE SORUMLULUKLAR

Tim haklari sakldir.

Bu yayinin higbir parcasi BAYKON A.S.’ nin yazil izni olmadan ¢ogaltilamaz, diizeltilebilir bir sistemde saklanamaz
ya da mekanik, fotokopi, kayit etme ya da baska sekillerde bagka forma donustrtlemez.

Burada iceren bilgilerin kullanimiyla ilgili herhangi bir patent sorumlulugu Ustlenilmemigstir. Bu kitabin
hazirlanmasi esnasinda tlim onlemlerin alinmis olmasina ragmen, BAYKON hata ya da ihmal edilmis seylerden
sorumlu degildir. Ayni sekilde burada bulunan bilgilerin kullanimindan kaynaklanacak hasarlardan da sorumlu
degildir.

Burada bulunan bilgilerin kesin ve givenilir olduguna inaniimaktadir. Yine de olusacak herhangi bir hatadan
BAYKON bilgilendirilmelidir. BAYKON bu kilavuzda yer alan bilgilerin kullanimindan direkt ya da dolayl olarak
kaynaklanan hasarlardan dolay! sorumluluk kabul etmez.

BAYKON herhangi duyuru yapmaksizin bu kilavuzda revizyon yapma ve igerigini degistirme hakkini sakli tutar.

Ne BAYKON ne de istirakleri bu Griiniin alicisina ya da Gguncu sahislara kargi kazalardan, drinln yanls
kullanimindan, suistimalinden ya da rin (izerinde yetkisiz modifikasyonlardan, tamirlerden veya degisikliklerden
ya da BAYKON kullanim ve bakim yonergelerine uygun arizalardan kaynaklanan hasar, kayip ya da kullanici ya da
uctincl sahis tarafindan ddenen giderlerden sorumlu tutulamaz.

BAYKON, orijinal BAYKON (riin(i olarak belirtilen driinlerin digindaki driinlerin opsiyon ya da sarf malzemesi olarak
kullanimindan kaynaklanan higbir hasar ya da problemden sorumlu tutulamaz.

DIKKAT: Bu cihaz ozelliklerinde ve manuel iceriginde her tlrlii degisiklik hakki sakhidir.

Tiim haklar sakidir © 2012 BAYKON A.S. istanbul, Tiirkiye
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1. TEMEL OZELLIKLERi

= Z| 2|2 |£|8|8|z|2|8
2l el lElelelel=lE
SAEAEA R IR
Ekran ¢Oziintirliigd;1 000 — 999 999 arasi Evet |Evet |Evet|Evet |Evet|Evet |Evet |Evet|Evet | Evet|Evet|Evet
Yiksek i¢ ¢ozundrliik; Maks.16 000 000 count Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Saniyede 1600’e kadar ¢evrim hizi Evet | Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet |Evet
RS 232C seri glkig! Evet|Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet
RS 485 seri ¢ikigl - |Evet|Evet|Evet | Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Analog cikis (4-20mA, 0-20mA, 0- 5V, 0-10V) - - - |Evet| - - - - - - - -
Profibus DPV1 baglantisi -l -1 -1-1-|Evet] - | - | -] -1|-1]-
Profinet baglantisi -l -1 -1-1-1=-|Evet| - | -] -1|-1-
Ethernet baglantisi -l -1 -1-1-1-1~=-|Ewetf - | -1|-1-
CANopen baglantisi - | - - - - | - - - |Evet| - - | -
EtherNet/IP baglantisi - -1 -1-1-1-1-1~-1- |Evet] - | -
EtherCAT baglantisi -l -1 -1-1-1-1-1-1=-1- |Evet] -
CC-Link baglantisi - -0 -l - -1-1-1-1-1=-1- |Evet
Strekli bilgi ¢ikis! Evet | Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet |Evet
Hizli siirekli bilgi gikig Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet | Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
BSI (Baykon Serial Interface) Protokol Evet |Evet |Evet |Evet|Evet|Evet|Evet |Evet |Evet |Evet|Evet|Evet
Modbus RTU - |Evet| - |Evet|Evet|Evet Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Modbus TCP -l -1-1-1-1-1~- |Evetf - | - 1| -1 -
?igglité)l:gg;e;rﬁl)anabmr dijital girig/cikis Evetlevet! - | - | - | - | - - |- |- -1|.-
4 dijital girig ve 5 role kontak ¢ikisi - | - |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Hata ve Sifir ¢ikigi (izole olmayan ) - - |Evet|Evet|Evet|Evet |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Kuvvet dl¢timi igin cift yonll sinyal girigi Evet | Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet
Birim secimi (g, kg, t, Ib, kib, N, kN ) Evet|Evet|Evet|Evet |Evet | Evet | Evet | Evet| Evet |Evet |Evet | Evet
Tepe tutma fonksiyonu - - |Evet|Evet|Evet|Evet |Evet|Evet|Evet |Evet|Evet|Evet
Bekletme fonksiyonu - - |Evet|Evet|Evet|Evet |Evet|Evet|Evet |Evet|Evet|Evet
Otomatik sifir takibi ve acilista otomatik sifirlama |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet |Evet|Evet | Evet|Evet|Evet
Hareket detektorii Evet | Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet
Seri arayiz tizerinden Sifirlama ve Dara iglemi Evet|Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet |Evet
Hizli ve kararli okuma igin adaptif dijital filtre Evet |Evet |Evet | Evet|Evet|Evet|Evet|Evet |Evet |Evet|Evet|Evet
eCal ile elektronik kalibrasyon Evet |Evet | Evet|Evet |Evet | Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Field bus tzerinden eCal - |Evet| - |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Field bus tzerinden Sifir ve Kazang kalibrasyonu - |Evet| - |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
Sifir kalibrasyonu ayari Evet|Evet |Evet |Evet | Evet|Evet |Evet |Evet | Evet|Evet |Evet | Evet
Test agirligi ile Kazang kalibrasyonu Evet|Evet |Evet |Evet|Evet|Evet |Evet |Evet|Evet|Evet |Evet |Evet
YUklu tanklar igin gegici sifilamall kazang ayari  |Evet | Evet |Evet |Evet |Evet | Evet |Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
3 nokta kalibrasyonu (lineerite diizeltmesi) Evet|Evet |Evet |Evet|Evet|Evet |Evet |Evet|Evet|Evet |Evet |Evet
BAYKON IndFace1X PC yazilimi ile programlama  |Evet |Evet | Evet|Evet|Evet|Evet |Evet |Evet|Evet|Evet|Evet|Evet
8 load cell 350 Q ya da 18 load cell 1100 Q Evet |Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet |Evet|Evet |Evet|Evet | Evet
Girig beslemesi; 12 - 28 VDC Evet | Evet|Evet|Evet |Evet|Evet |Evet|Evet|Evet | Evet|Evet |Evet
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2. ON GORUNUM VE Tus FONKSIYONLARI

G/N U >0«
=

BAYKON Bx10

Sekil 2.1 - BX10 on gorunusu

2.1 Gosterge

BX10 gostergesi 6 dijit LED gostergeden olusmaktadir. Gostergenin sol tarafinda tartim fonksiyonlari
ile ilgili 3 adet LED bulunmaktadir, gostergenin sag tarafinda ise birim gosterimi ( Standard kg ) ile
agirhgin Net tartim oldugunu gdsteren LED’ler yer almaktadir. Gostergede bulunan sembollerinin
anlamlari asagida gosterilmigtir:

Gross Gostergedeki agirhgin brit agirlik oldugunu bildirir.
Net Gostergedeki agirhgin net agirlik oldugunu bildirir.
+(0« Agirhgin gercek sifir bolgesinde oldugunu bildirir.
~ Agirh@in kararsiz oldugunu bildirir.
Birimler g, kg, t, Ib, Klb, N, kN birimleri ekraninin sag tarafinda
bulunur.

2.2 Tus Takimi

BX10 cihazinin tuslari ve tus fonksiyonlari asagida gosterilmigtir:

F Fonksiyon: Arttinimis hassasiyet, Toplam, Dara veya CN gostergesi olarak
programlanabilir.

GIN GN / Kesme Degeri: Terazi Net deger gosterirken darayi iptal etmeden gegici olarak
4 brit degeri gostermek icin Kullanilir. Kesme degeri girisi i¢in bu tusa uzun siire
basiniz.
«{r} Dara alma / Silme: Terazi Uzerindeki yikin darasini alir ve Net calismaya gecilir.
o Dara degerini temizlemek ve briit moda donmek igin bu tusa uzun sire basiniz.
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2.3 Tus Kilidi

~0- Sifirlama: Terazi briit calismada ve yliksiiz durumda sifir degerini géstermiyor ise bu
0 tusa basilarak gosterge sifirlanir.

Q Yazdirma: Bu tusa basildiginda agirlik bilgisi diger programlanan bilgilerle birlikte seri
« port Uzerinden yazici ya da bilgisayara gonderilir.

BX10 arzu edilirse yetkisiz kisilerin cihaza midahalesini onlemek igin tus kilidi 6zelligine sahiptir.
[ 115 ] parametresinden kilitlenmesi arzu edilen tug(lar) programlanabilir.

Cihaz tuslarini kilittemek yada tus kilidini cozmek igin sirasiyla once <F> tusuna uzun basilir sonra
<Dara> tusu ve <Yazdirma> tuglarina basilir. Kilitlenmis tuslardan birine basildiginda gostergede

kisa siireligine [ Lock ] mesaji gosterilir.

2.4 Kutu Olgiileri

BX10 panel tipi olup, on panel plastik, arka panel paslanmaz celik, aliminyum govdeli bir kutuya

sahiptir.

T 92mm(3,62")

—..

|

47 mm
(1,85")

|

Panel montaji igin delik Olguleri

<« 100 mm (3.94") —
T Gross Net
~0+ kgt
50 mm ~ IbN
(1.96")
F SPGIN 4 hﬂ@» -’0‘;) Qd
l BAYK‘\%(\\I\\BXW

95 mm¢( 3.75") —"

T

46 mm
(1.81")

v

BX10 onden ve yandan gorunimi
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_ -- | . . . |
@ Toad Cell 10 RS232C or @

BX10 Panel tipinin arkadan goranima BX10 MB Panel tipinin arkadan goruntimu

2.5 Cihazla Birlikte Verilen Aksesuarlar

Asagidaki aksesuarlar BX10 cihazlarn ile birlikte verilir. Herhangi bir parca eksik ise litfen

tedarikginize bagvurunuz.

BX10 BX10 MB
Gic kaynagi icin kirmizi klemens ve RS232C baglantisi igin
: : 2 1
3-pin (3,81 mm) yesil klemens
Yuk hicresi kablosu igin 7-pin (3,81 mm) siyah klemens 1 1
RS 232C & RS 485 i¢in 6-pin (3,81 mm) siyah klemens - 1
/0 baglantisi igin, 2 pin (3,81 mm) yesil kliemens 1 1
Kurulum CD’si ] ]
(IndFace1X Setup Kullanici kilavuzu ve teknik dokiimanlar)
Tablo 2.1 — Cihazla birlikte verilen aksesuarlar
2.6 Ayrica Satilan Aksesuarlar
Asagidaki aksesuarlar ayri olarak satin alinabilir.
BX10 BX10 MB
Onayl teraziler igin mahdr kiti J J
PC baglantisi i¢in RS-232C kablosu ( 3 metre ) J J

YUK hcreleri igin J-Box ( Birlestirme kutusu)

Baglanti kutusu kataloguna

bakiniz.

Acik uclu yiik hiicresi kablosu ( 6 kablolu / 0.22 cm?)

Maksimum 200 metre

Tablo 2.2 — Ayrica satin alinabilen aksesuarlar
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3. GALISMA

3.1 Tartim

Sifirlama
Sifirlama islemi, ylksuz terazinin sifir bolgesindeki sapmalarini yok etmek icin yapilir. Sifirlama

araligi parametre [ 203 ] ‘den ayarlanabilir.

1. Yiiksiz platformu temizleyin ve herhangi bir seyin platforma degmedigini kontrol edin.

2. Sifir sapmalarini yok etmek icin < Sifirlama > tusuna basin. Eger terazi sifirlama araliginda
ve kararli ise sifilama iglemi gerceklesir.

3. Sifirlamanin yapildigini ve terazinin sifir merkezinde oldugunu gostermek igin *0< isareti
gordndr,

4. Eger sifirlama dizgin bir sekilde yapiimazsa, ~ isaretinin kaybolmasini bekleyin ve yeniden
< Sifirlama > tusuna basin.

Tartim
1. Eger yiiksiz terazinin gostergesi [ 0.00 kg ] degilse, < Sifirlama > tusuna basin.
2. Tartilacak nesneyi platformun Gzerine koyun.
3. ~ igaretinin kaybolmasini bekleyin
4. AQirlik degerini okuyun.

Eder yiikiin agirhgr gosterim araliginin disina ¢ikarsa asagidaki sekilde gosterilir.

] ( r==-==7
R | / (

Negatif gosterim limitini astiginda Pozitif gosterim limitini astiginda

Kabin icine Net tartim

Genel tartim uygulamalarinda dara alarak kabin igindeki malzemeyi tartmak icin kullanilir.
1. Bos kabi terazinin (izerine koyun ve < Dara > tusuna basin.
2. Gosterge sifirlanir ve NET simgesi yanar. Gostergedeki >0< simgesini kontrol edin, eger
yanmiyorsa dogru darayi almak igin birkez daha < Dara > tusuna basin.
3. Kabin icine malzeme ekleyerek net modda tartima edin.

Dara sil

Net modda iken < Dara > tusuna uzun basin. NET simgesi soner ve gostergede briit degerin
gosterildigini temsil eden ‘Gross’ simgesi yanar.

Otomatik dara sil

Eder bu ozellik aktif edilmigse, terazi (izerinden yiikiin kalkmasinin ardindan dara degeri otomatik
olarak silinir. Bkz. Parametre [ 113 ].
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Otomatik sifir diizeltmesi

Eder sifir noktasindaki agirlik degisimleri, sifilama araligi degeri icinde ise olusan bu mindr
sapmalar otomatik olarak dizeltilir. Hatali tartim yapilmamasi igin tank tartimlarinda, dozajlama,
dolum vb. uygulamalarda bu 6zelligi devre disi birakin. Bkz. Parametre [ 214 ].

Otomatik sifir diizeltmesi araligi ile tusla sifirlama araligi ayni bélgeyi kullanirlar.

Acilista otomatik sifirlama

Uyani: Bu ozellik sadece agilista her zaman yiiksiz olarak acgilan terazilerde aktif edilmelidir. Bu
o0zellik tank/silo tartim uygulamalarinda devre digi birakilmaliair.

Acilista her zaman yiikslz olarak acilan terazilerde sifir kaymasini telefi etmek icin acilista otomatik
sifirlama yapilir. Bu 0zellik tank, silo, bunker vb. uygulamalarda devre digi birakilmalidir.

Acilista sifirlamanin limiti parametre [ 202 ] ile belirlenir ve eger acilista terazi iizerinde bulunan
agirk degeri bu limitin disinda ise [E E E] uyari mesaji gosterilir. Sifirlama yapmadan tartima
ekranina gecmek icin ve mevcut degeri gormek icin < F > tusuna basin ve servisi ¢agirin.

Acilista dara degerini kurtarma

Bu ozellik aktif edildiginde, dara degeri kapanista kayit edilir ve cihaz acildiktan sonra tartima Net
modda baslar. Eger tank uygulamalarinda dara kullaniliyorsa bu ozellik aktif edilmelidir. Bkz.
Parametre [112].

Yazdirma

Etikete yazdirmak icin nesne platformun (izerinde ve agirlik kararl iken < Yazdirma > tusuna basin.
Bkz. Sayfa 25.

Kuvvet ol¢iimii

Kuvvet modu aktif edildiginde, -Maksimum’dan +Maksimuma iki yonli kuvvet olgimi yapilabilir.
Kuvvet birimi N (Newton) veya kN (Kilonewton) gostergede gosterilebilir. BX10, 1600’e kadar yuksek
cevrim hizi sayesinde ¢ok hizli kuvvet olgtimleri yapabilmektedir. Bkz. Parametre [ 210 ].

Arttinimig gosterim ( Varsayilan )

Eder < F > tusu arttinimig gosterim olarak programlanmigsa, bu tusa basildiginda agirik degeri 5
saniye boyunca 10 kat daha hassas olarak gosterilir.

Gegici briit gosterim
Net modda iken < G/N > tusuna basildiginda, 5 saniye boyunca brit deger gosterilir.

Toplam

Eder < F > tusu toplam olarak programlanmigsa, bu tusa basildiginda yazdirimis olan agirlik
degerlerinin toplami ekranda gosterilir. Toplam deger ekranda gosteriliyorken, toplam degeri etikete
yazdirmak icin < Yazdirma > tusuna, toplam degeri silmek icin ise < Sifirlama > tusuna basin.
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4.KURULUM VE DEVREYE ALMA

ONLEMLER: Cihazin kurulumundan énce bu béliimii dikkatlice okuyunuz. Bu béliimdeki énerileri
uygulamaniz sistemin giivenilirligini ve uzun stireli performansini arttiracaktir.

4.2 Oneriler

Kontrol Kabini Tasarimi

Uyarr. Sistemin giivenilirligini ve uzun stireli performansini arttirmak icin asagida kontrol kabini
tasanimi ile ilgili uyarilara dikkat ediniz.

Sisteminizin montajini yaparken, kontrol kabini icin BX10 terminalin glivenli calisacagi bir yer
belirleyiniz. Cihazinizin ¢aligacagi ortamin yeterince temiz olmasina, cihazin mimkiinse dogrudan
gines 15101 almayacak sekilde monte edilmesine, ortam isisinin -15°C ile +55°C arasinda olmasina,
ortamin en fazla %85 yogunlasmayan nem igcermesine ve tiim kablolarin mekanik zarar gormeyecek
sekilde gekilmesine dikkat ediniz.

BX10 cihazi ¢ok dusuk seviyede sinyal olclimi yapmaktadir. Giris hassasiyeti yiksek cihazinizin
gurtlti kapmamasi igin Ozellikle kontrol panosundaki elektriksel guriltii reten aygitlara karsi
koruma onlemi aliniz. Radyo frekansi girdltisine kargl tercih edilen onlem, metal panonun
elektromanyetik kirlilige karsi diizgiin olarak topraklanmig olmasidir. EGer miimkiinse, yik hiicresi
kablo kanallari digerlerinden ayriimalidir. Eger yliksek akim anahtarlamasi yada motor kontrol
ekipmanlari gibi gurdlta Greten cihazlar var ise, Iltfen kabindeki EMC parazitlerine karsi dikkatli
olun. Mimkinse BX10 cihazinizi korumak igin faraday kafese veya ayri bolimlere ayirarak bu tip
ekipmanlardan uzaga kurunuz. DC gii¢ hatlar (zerinde voltaj ylikselmelerini en aza indirmek igin
role ve solenoid valf gibi DC endiktif yiik bobinlerine, paralel ters diyot baglayiniz.

Kablolama

Kontrol kabinine gelen tim kablolarin topraklama baglantilari yapiimahdir. Liitfen disik seviye
sinyal tagiyan kablolar icin ayri kablo kanali kullaniniz. Yuk hiicresi kablolari, data ¢ikis kablolari ve
DC besleme kablolarinin yiiksek gerilim kablolari ve enerji nakil kablolarindan en az 50 cm uzaklikta
tasinmasini saglayiniz.

Uyarr. Liitfen BX10 indikatorlerinin oldukga dlstik seviyeli analog sinyal Olgiim cihazlari olduklarini
unutmaymniz. Kontrol paneli tasanmi ve cihaz kurulumu cihazin kararliigini ve performansini
arttiracaktir. Herhangi bir kablo takmadan ya da sokmeden once cihaz enerjisini mutlaka kesiniz.

4.3 Cihaz ve Terazi Kurulumu

istenmeyen sonuclarin olusmamast igin liitfen asagida belirtilen kurulum ve devreye alma adimlarini
takip ediniz.
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Adim 1. Mekanik kurulum

Panoya acilacak indikator deligi Sayfa 4’ te belirtilen Olcilerde olmahdir ve indikatoriin panoya
montaji igin cihazla birlikte verilen montaj parcalari kullaniimahdir. Litfen mekanik kurulumu
tamamlamadan sonraki adima gegmeyiniz.

Adim 2. Yiik hiicresi baglantisi

Uyarr. Yiik hiicresi ve gli¢ kablosu bagl iken panoya kaynak yapilmasi tavsiye edilmez. Liitfen
kaynak yapmaya baslamadan énce tiim baglantilar sékiiniz.

BX10 cihaza enerji vermeden once yik hiicresi baglantisinin dikkatlice yapiimasi gerekmektedir.
YUk hiicresi baglantisini Sekil 4.1‘te gorebilirsiniz. 4 iletkenli yiik hiicresi baglantisinin yapiimasi
halinde, ayni polariteli besleme ve sense uglar BX10 yiik hiicresi baglanti konnektort (izerinde kisa
devre edilmelidir. Eger yik hiicresi birlestirme kutusu ( J-Box ) kullaniliyorsa, BX10 ile J-Box
arasinda 6 iletkenli kablo kullaniimasi ve ayni polariteli besleme ve sense uclarinin J-Box iginde kisa
devre edilmesi daha iyi bir performans saglayacaktir.

4 iletkenli baglanti 6 iletkenli baglanti

+Exc +Exc

+Sen +Sen |

+Sig +Sig

@ @

-Sig -Sig

-Sen -Sen

-Exc -Exc

Sekil 4.1 - YUk hiicresi baglantisi

Uyarr. Her zaman 4 telli baglanti igin sens uglarini besleme uglarina baglayiniz. Baglanmamig sens
uglari, yanhg besleme voltaji yiiztinden yanhs digiime neden olabilir.

Uyarr. Yiik hiicresi kablo ekrani referans topraga veya ylik hiicresi konnektoriindeki ekran ucuna
baglanmalair.

Adim 3. Gii¢c kaynagi baglantisi ve topraklama

Cihazin topraklama Kalitesi, dlgiim sisteminin dogrulugunu ve giivenligini belirler. Olciimii olumsuz
yonde etkileyen elektriksel girdltlleri en aza indirmek icin ayri bir topraklama hatti gerekebilir. Kot
bir topraklama, sistemin dogruluguna ve guvenligine dogrudan etki edeceginden onemli Olclide
tehlike arz eder. Cihazin, elekiriksel giriiltl kaynagi olan motor kontrol devreleri, endiktif yiikler,
anahtarlama devreleri gibi diizenekler ile ayni enerji hattini paylasmasi da 6lgtim kararliligi agisindan
onemli bir risk olusturur. EQer isletmenizin enerji hatti kalitesi kotii ise 0zel bir enerji ve topraklama
hatti gekiniz.

Gi¢ kaynaginin gerilim seviyesi 12 VDC ile 28 VDC arasinda olmalidir. Cihazin arka sag-alt tarafinda
bulunan 24 VDC gli¢ kayna@i konnektor{iniin pin konfigiirasyonu Sekil 4.2’de gosterilmigtir.
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Gig kaynagi
konnektorunun

pin yapisi

(arkadan gorunust )

PE Koruma Yiik hiicresi = OV 24V
topraklamasi kablo ekrani

Sekil 4.2 - Giic kaynadi konnektort

Uyarr. Cihaza miidahale edilmesi gerekiyorsa, glicii kapatin ve en az 30 saniye bekleyiniz.
Uyani: Referans topraklama hatti = pinine baglanmalidir.

Adim 4. Cihaza enerji verilmesi

Cihaza enerji vermeden Once mekanik kurulumunun, yik hicresi, elekirik ve topraklama
baglantisinin dogru yapildigini kontrol ediniz. Onceki adimlar basarili bir sekilde tamamlandiysa
cihaza eneriji veriniz.

Adim 5. Kalibrasyon anahtarinin programlama ve kalibrasyon icin ayarlanmasi
Uyarr. Miihiirlii terazilere yalnizca yetkili teknik personel miidahale edebilir.

Kalibrasyon igleminin de dahil oldugu metrolojik parametrelerde degisikliklerin yapilabilmesi icin
BX10 cihazinin arka tarafinda bulunan DIP anahtarinin pozisyonu “ON” (asadi dogru) olmalidir. DIP
anahtarinin pozisyonunu, cihaz kutusunu acmadan degistirebilirsiniz. EGer DIP anahtari yoksa
pozisyonu her zaman “ON” kabul edilir.

Sekil 4.3 — Kalibrasyon DIP anahtari
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Adim 6. Programlama
Bu adimda cihazinizi uygulamaniza uygun olacak sekilde programlayiniz;

» [0--] parametre grubu ile RS232 ve RS485 seri ¢ikiglari ayarlayabilirsiniz.
» [1--]parametre grubu ile baslangig, filtre ve dijital I/0 gibi ayarlar yapabilirsiniz.

o [2--] parametre grubu ile sifirlama araligi gibi terazi ayarlarini yapabilirsiniz . Liitfen ticari
olarak kullanilan terazilerde bu parametrelerin sinirlandinimig oldugunu unutmayiniz. Terazi
kapasitesi ve taksimatini bu parametre grubundan girerek terazinizi ayarlayabilirsiniz.

Uyarr. Programlama ve parametre aciklamalan Sayfa 15°de agiklanmigtir. Sonraki adima gegmeden dnce
bu parametrelerin kaydedilmesi onerilir.

Adim 7. Kalibrasyon
Asagidaki kalibrasyon yontemlerinden birini uygulayabilirsiniz.

» Test agirligr kullanmadan eCal ile elektronik kalibrasyon ( Sayfa 18).
» Test agirhg kullanarak tam kalibrasyon ( Sayfa 18).
« Sifir kalibrasyonu ve ardindan test agirligi kullanarak kazang kalibrayonu ( Sayfa 20).

e YUk altinda, test agirhgi ile kazang kalibrasyonu. Malzemenin bosaltiimasinin miimkiin
olmadigi durumlarda tanklara kazang kalibrasyonu yapmak icin kullanilir ( Sayfa 21).

Hizli kalibrasyon ozelligi ile tartim ekranindan kalibrasyon islemine gecebilirsiniz (Sayfa 20).
Kalibrasyon islemi kaydedildikten sonra tartim ekranina geri donuliir (Sayfa 15).

Not: Kalibrasyon isleminde problem yasiyorsaniz, 905 parametresini kullanarak yiik hiicresi giris sinyal
seviyesini dlgebilirsiniz.

Adim 8. Terazi performansi kontrolii

Teraziyi kullanmaya baglamadan once tartim dogrulugunu eksantrik yiikleme, farkl test agirliklari
kullanarak lineerite kontrolli ve yiikleme - bogaltma islemleri gibi testlerle kontrol ediniz. Eger test
sonuglari istediginiz limitler icerisinde degilse, sisteminizdeki problemleri bulmak icgin yukaridaki
adimlari tekrar kontrol ediniz.

Adim 9. Kalibrasyon anahtarinin ayarlanmasi

Kalibrasyon iglemini ve metrolojik parametrelerde degisiklik yapabilmek icin kalibrasyon DIP
anahtar “ON” konumunda olmasi gerekir (Eger DIP anahtari yoksa pozisyonu her zaman “ON” kabul
edilir). Yetkisiz kisilerin cihaza mudehalesini onlemek amaciyla bu anahtar yukar konumda
tutulmalidir. Ticari olmayan uygulamalarda bu adim zorunlu degildir.

Uyarr. Eger terazi ticari uygulamalarda kullanilacaksa, kalibrasyon anahtan yukari konuma getirilerek
miihdrlenmelidir. Miihiirleme gerekiyorsa, yalnizca yetKili kigiler tarafindan yapiimalidir.
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Adim 10. Cevre birimlerine ait parametrelerinin ayarlanmasi

Herhangi bir ¢evre birimi (seri ¢ikig, 1/0) kulanilacaksa, bu kullanima uygun parametre ayarlar
yapiimalidir. Gevre birimlerine ait parametreler ile ilgili detayh acgiklamalari BX10/BX10 MB Teknik
kilavuzunda bulabilirsiniz.

Adim 11. Cevre birimlerine ait baglantilar

RS232, RS485, 1/0 gibi baglantilar gerekiyorsa dnce cihaz enerjisini kesin ve asagida anlatildigi
sekilde baglantilari yapiniz (Sayfa 12). Gevre birimlerine ait baglantilar ile ilgili detayll agiklamalar
BX10/ BX10 MB Teknik kilavuzunda bulabilirsiniz.

Onemli : Herhangi bir baglanti dedisikliginde cihazin enerjisinin kesildigini mutlaka kontrol ediniz.

Dijital Giris Baglantisi

Paralel I/0 portlar dijital giris olarak programlanirsa, ‘Sifirlama’ veya ‘Dara al/Dara sil’ olarak
caligabilir.

izole olmayan bu girisler, ortak (0 VDC) topraklamali ve 12-28 VDC (10mA) giris aralijinda
caligabilirler.

Dijital girislerin baglanti semasi asagida Sekil 4.4’de gosterilmigtir.

DARAAL/SIL I

SIFIRLAMA_~ 24 VDC

—* 0VDC
—e 24 VDC

110 RS232C RS 485 Power

Sekil 4.4 - BX10 giris baglanti semasi

Dijital Cikig Baglantisi
Paralel 1/0 portlari dijital ¢cikis olarak programlanirsa, kesme degeri (setpoint) olarak kullanilabilir.

izole olmayan bu c¢ikislar, transistor (emitter) cikigh, ortak (0 VDC) topraklamali ve maksimum
28 VDC 100mA’dir.

Kesme ¢ikisinin calisma seklini [ 137 ] parametresinden ‘st seviyede aktif’ veya ‘alt seviyede aktif’
seklinde programlayabilirsiniz. AQirhik degeri, [ 138 ] ve [ 139 ] parametrelerine girilen kesme
(setpoint) degerine esit veya fazla olursa ¢ikis aktif olur.

cikis (Alt seviyede aktif)
A

x aglrhI:( [ é agirlik

Kesme degeri |

cikis (Ust seviyede aktif)

Kesme degeri
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Dijital ¢cikiglarin baglanti semasi asagida Sekil 4.5’de gosterilmistir.

Kesme Deger-1

Kesme Deger-2

Réle-1 Role-2

110 RS232C RS 485

0V +24V

Sekil 4.5 - BX10 cikis baglanti semasi

RS 232C Baglantisi
RS 232C port kullamimi ve teknik ozellikleri asagidaki tabloda belirtilmistir.

PC veya PLC baglantisi, Harici gosterge (Baykon RX serisi) baglantisi,

Kullanim IndFace1X ile programlama

Data Surekli Bilgi Gikisl, Hizli Strekli Bilgi Cikist, Yazici Formati, BSI Protokol

yapisi Modbus-RTU High-Low, Modbus-RTU Low-High (Parametre [ 000 ])
Baud rate 1200/ 2400 / 4800 / 9600 (varsayilan) / 19200 / 38400 / 57600 / 115200 bps

(Parametre [ 001 ])
Veri boyu| 8 bitno parity (varsayilan), 7 bit odd, 7 bit even, 8 bit odd, 8 bit even
ve parity (Parametre [ 004 ])

Start/ Stop
bitleri

1 start biti ve1 stop biti

RS 232C seri baglantisi asagida Sekil 4.6’da belirtildigi gibi 3 tellidir.

_
TXD @—— —@ RXD (2 |
RXD ©—— —+® TXD | |
G_’}I_D@ \‘LI ____________ \_/@GNDV/A/
= O Shield

Sekil 4.6 - RS 232C seri ¢ikis baglantisi

Uyarr. Kablonun ekran ucunun referans toprak hattina baglanmasi, cihazin EMC etkilerine karsi
korunmasini saglayacaktr.
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RS 485 ve Modbus-RTU Baglantisi1 (Sadece BX10 MB)
RS 485 port kullanimi ve teknik ozellikleri asagidaki tabloda belirtilmigtir.

PC veya PLC baglantisi, Harici gosterge (Baykon RX serisi) baglantis,

Kullanim IndFace1X ile programlama

Data Surekli Bilgi Cikisl, Hizh Strekli Bilgi Cikisi, Yazici Formati, BSI Protokol

yapisi Modbus-RTU High-Low, Modbus-RTU Low-High (Parametre [ 010 ])
Baud rate 1200/ 2400 / 4800 / 9600 (varsayilan) / 19200 / 38400 / 57600 / 115200 bps

(Parametre [ 011 ])
Veri boyu| 8 bitno parity (varsayilan), 7 bit odd, 7 bit even, 8 bit odd, 8 bit even
ve parity (Parametre [ 004 ])

Start/ Stop
bitleri

1 start biti ve1 stop biti

RS 485 seri baglantisi agsagida Sekil 4.7‘te belirtildigi gibi 3 tellidir. Hat sonlandirma (terminasyon)
direncleri (110 ohm) RS 485 hattinin her iki ucuna takilmahdir.

A+ O * 1 . ‘ O A+
| ™ = J_ /’\.4_ ___________
= O Shield

Sekil 4.7 - RS 485 seri baglantisi

Uyarr. Kablo ekranini referans toprak ucuna baglayiniz.

Adim 12. Baglanti testleri
Yaptiginiz tim baglantilarin testlerini yapin ve gerekiyorsa daha iyi performans icin baglanti
arayuziyle ilgili parametreleri degistirebilirsiniz.

[ 9-- ] parametre grubu ile RS232, RS485 ve dijital Girig / Cikis testlerini yapabilirsiniz.
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5.PROGRAMLAMA VE KALIBRASYON

Cihaz tuslarinin sag alt tarafindaki semboller programlama esnasindaki tuslarin fonksiyonlarini
gostermektedir. Tuslarin buradaki temel anlamlari asagidaki tabloda 6zetlenmistir.

F GIN D ~0+ ®
4 -+ 0 al
« Ana meniye Bir sonraki Numerik deger Parametre degerini | ¢ Bir sonraki
donus parametreye girerken dijit veya aktif dijit parametreye
* Degisiklikleri ilerleme kaydirma degerini degistirme ilerleme
kaydetmeden  Kabul (Enter)
cikis * Kaydet ve CIk

5.1 Programlama ve Kalibrasyon Meniisiine Giris

Asagidaki adimlari takip ederek programlama ve kalibrasyon meniisiine ulagilir.

Gosterge islem

[123.456 kg] [ PASSWr ] mesaji gortlene kadar (7] tusuna basiniz.

[PASSWr ] M) 4 0 4 ) tuslarina sirastyla basiniz.
[--- ] Onaylamak icin tusuna basiniz.
[0-- ] Programlama mendstinin ilk blogu.

Programlama ve Kalibrasyon menist [X-- ] seklinde gosterilen ana bloklar ve alt bloklardan
olusmustur. < 1t > tusuna basarak bir sonraki ana bloga ulagilabilir. Girmek istenilen ana blok
secildikten sonra <Enter> tusuna basildijinda, girilen ana blok icindeki ilk alt bloga ulasilir ve
gostergede [XO0- ] mesaji ¢cikar. < t >  tusuna basarak, istediginiz alt bloga ulasabilir ve
<Enter> tusuna basarak sectiginiz alt blok icindeki ilk parametreye girebilirsiniz. Gostergede
secilen alt blogun ilk parametresini belirten [XYO ] mesaji ¢ikar. Benzer sekilde < t > tusuna
basarak bir sonraki ya da bir onceki parametreye ulasabilirsiniz. Nimerik bir deder girmek igin
<Dara> tusu ile degistireceginiz dijiti seciniz ve <Sifirlama> tusu ile bu dijitin degerini degistiriniz.
Asagidaki diagrami kullanarak teraziyi kalibre edebilir ve parametreleri ayarlayabilirsiniz.

5.2 Programlama ve Kalibrasyon Menisiinden Cikis

Programlama ve Kalibrasyon meniisii icinde herhangi bir asamada iken <F> tusuna basildiginda,
icinde bulunulan noktadan (parametre ya da alt blok) bir (st bloga ulasilir. Ana bloklardan
birindeyken <F> tusuna basildiginda ise gostergede [ SAVE ] mesaji gelir. Programlama
menisiinde yapilan degisikleri hafizaya kaydetmek icin <Enter> tusuna, yapilan degisiklikleri
cihazin enerjisi kesilene kadar saklamak icin <Dara> tusuna veya yapilan degisiklikleri dikkate
almamak i¢in < F > tusuna basilir. Bu (¢ durumda da gostergede kisa bir sire [ WAIt ] mesaiji ¢ikar
ve BX10 tartim mendistine doner.
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100.0 kg

II]]]] tusuna basili tutun

A 4
PASSWr tuslarina sirasiyla basin
tusuna basin
HABERLESME [ Fg»{oo.  }—5»fo00 3 001 3 003 00 004 0 005 0 006 1 007 1 008 0
RS232 Data Formati audrate Adres Veri boyu&Parity| Checksum CarrigeReturn Line Feed Cevap hizi
0: Yok 0: 1200 0:8None 1 0: Yok 0: Yok 0: Yok 0: Derhal
1 Surekli gikis 1t 2400 1:7Even1 1: Var 1:Var 1: Var 1:20ms sonra
2: Yazici 2: 4800 2:70dd 1
3:BSI 3: 9600 3. 8Even1
4 : Modbus Hi-Lo| 4: 19200 2.80dd 1
5 : Modbus Lo-Hi 5: 36400
6 : Hizl siirekli 6: 57600
7:115200
01_ I 2> 010 5 on 3 013 00 014 0 015 0 016 1 017 1 018 0
RS485 Data Formati Baudrate Adres Veri boyu&Parity| Checksum CarrigeReturn Line Feed Cevap hizi
Bakiniz [000] Bakiniz [001] Bakiniz [004] 0: Yok 0: Yok 0: Yok 0 : Derhal
1:Var 1: Var 1: Var 1:20ms sonra
04_ I p 040 2 041 1 042 20 043 0 044 XY 045 XY 047 3 048 1
Yazici Yazici Formati CN Min. Yazdirma Yazdirma Meth. Fis oncesi LF Fis sonrasi LF Soldan bosluk Baski adeti
1: Tek Satir 0: Yok 0: Tusile X:0,1 X:0,1 X:012...9 X:12..9
2 : Cok Satira-1 1:Var 1 : Otomatik Y:012...9 Y:012...9
3: Cok Satira-2 2 :Birkez
. . A
KONFIGURASYON [1__ e B s < KD 1 113 0 115 ABCDE 016 1
Baslangig Dara Hafizas! Oto. Dara sil Tus Kilidi Fonk. Tusu
0: Yok 0: Yok A:- 0 : Kullaniimiyor
1 : Aktif 1 : Aktif B:GN 1:x10
C :Sifirama 2 : Toplam
D :Dara 3:Dara
E :Yazdirma 4:CN
1 ] v a e 0 120 1 120 2 feee s 120 7 120 8 120 9
Filtre Filtre Ayar Filtre Ayari Filtre Ayari Filtre Ayari
FILTRE YOK EN HIZLI Normal EN YAVAS
[13 } Y g B 1 138 0 139 0
170 Cikis Tipi Dijital /0 Port 1 Dijital I/O Port 2
0 : Altta aktif Sayfa 20 Sayfa 20
1: Ustte aktif
[14 } P2 0 143 1
Ayar Par. Fis numarasi Gosterge
! yenileme hizi
TERAZI | 2__ |—“—>| 20_ I 2> 200 0 201 0 202 0 203 3 204 0 205 2 206 2 207 0.3
i Setup Onay x10 gosterimi Agllista oto. Sifir| Sifirlama Araligi Oto. Sifir Takibi Dara Hareket Dedek. Kararllik Stresi
PARAMETRELERI 0: Onaysiz 0:Tusile 0: Yok 0: Yok 0: Yok 0: Yok 0:+0,3e 0.1sn
1: Onaylh 1 : Stirekli x10 1:% 2% 1 : Ardisil dara 1:+0,5e :
2: Silo 2:+£10% 2: Briitise 1 kez 2:t1e :
3:+2 9.9sn
4 Yok
[21_ } 2> 210 0 212 214 1
Terazi Calisma Modu Kapasite Birim
Yapilandirma 0: Tartim 0:g 4 : kb
5 : Kuvvet CAP/d 1:kg 5:N
L1 * 2:t B:kN
3:lb 7:Yok
A
| » 300 301 302
KALIBRASYON [E_  Fz—»30 5> T L
Kalibrasyon Yer Cekimi Kalibrasyon Lineerite C|k|$ : Bir Gst bloQa glder'
*%| Sayfa 16 * %
T i T o o lleri : Bir sonraki parametreye ilerler.
Kal. Diizeltme } Sifir Kazang Yiikte Kazang eCal
Kalibrasyonu K wu Kali wu Sayfa 16
Sayfa 18 Sayfa 19 Sayfa 19 Kaydir : Nimerik girislerde dijiti kaydirir.
| 32 | P 320 321 322 P PRSI
" 2™ .
Kalibrasyon } Sifir katsayisi Test yiiku Kazang Deglgtlr - Aktif dljltl arttirir.
Katsayilari ** kaysayisi  *% katsayisi %%
S /
A Enter : Sonraki alt-blog rametre ider.
METROLOJIK E L 5 . te onrak alt-bloga / parametreye gide
VERI == 4 — A7 Degeri kabul eder.
Yasal Sayag
Metroloji
Parametreleri
|
KONTROL [o__ |_“_>| 90_ } 5> 900 901 902 903 904 905
PARAMETRELERI Testler t Tus Takimi RS§232C RS485 Dijital Girig Dijital Cikis mv
Sayfa 20 Sayfa 21 Sayfa 21 Page 21 Sayfa 21
[[92_ | 2P 920 921
Olay Hata Kaytlari Girig Kaytlari
Gunlukleri *% *%
| 99_ I 7y P 990 991
Par. Tim Par. Fab. Ayarlarina
Yazdinimasi Yazdiriimasi Démiimesi
= L &
v EVET
SAVE : GEGICI
E' : HAYIR
I % Parametre igine girmek igin tusuna basiniz.
A

*% Detayl aciklamalar icin Teknik kilavuza bakiniz.

[] Kalibrasyon DIP anahtari "ON' ise degistirilebiir.



Kalibrasyon

Test Yiikili ile Kalibrasyon:
Kalibrasyon igin 301 parametresine girerek asagidaki adimlari uygulayiniz.

1. Kalibrasyona baglamak icin gostergede [ 301 ] gorinlyorken < Enter > tusuna
basiniz.

2. Gostergede [ ZEro.CA ] gorildiginde platform Gzerini bosaltin ve < Enter > tusuna
basiniz.

3. Cihaz otomatik olarak platformun bos degerini belirlemeye baslar ve bu islem
suresince ekranda [ WAit ] mesaji gosterilir.

4. [ Load ] mesaji gorlldiikten sonra, kalibrasyon igin kullanilacak test agirhgr degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde gortlir. Gostergede belirtilen test agirligi yiklenir.
Eger, farkli bir test agirhgr kullanilacaksa, bu test agirlik degeri, < Dara > ve
< Sifirlama > tuglar ile girilir. Kalibrasyon icin tartim kapasitesinin en az %20’si
kadar bir test agirligi kullanilmasi gerekmektedir. Ancak kalibrasyonun mimkiin olan
en yiksek test agirlik ile yapiimasi onerilir. Eger yetersiz bir agirlik kullanilirsa,
kalibrasyon hatasi meydana gelir.

5. Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik yiikleri terazi tizerine koyunuz.

6. Kazang kalibrasyonuna baglamak icin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari
yapilirken gostergede 10 saniye [ WAt ] mesaji gosterilir.

7. E@er herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gosterilir
( Bkz. Sayfa 28)

Not:. Lineerite kalibrasyonu igin Teknik Kilavuza bakiniz.

eCal Elektronik Kalibrasyon (Test yiikil kullanmadan)
Uyarr. eCal’e baslamadan dnce [212] parametresinden Kapasite ve taksimat degerini giriniz.

Bu parametre, tarti aletinizi herhangi bir test agirhgi kullanmadan kalibre etmenizi saglar.
Tarti aleti kapasitesi, toplam yUk hiicresi ( Load Cell) kapasitesi, Load Cell ¢ikigi ve tarti aleti
oli yuk degerleri bu kalibrasyon icin ihtiyag duyacagimiz degerlerdir. Kosullarin uygun
olmasi halinde 610 yik degeri girmek yerine otomatik sifir kalibrasyonu yapmasi onerilir.

Girig icin < Dara > tusuna basiniz.

[LC.CAP]
[XXXXXX]

Toplam Load Cell kapasitesi kg cinsinden < Dara > ve < Sifirlama > tuslar ile girilir ve
<Enter> tusuna basilarak bir sonraki adima gegilir.

Ornek :Agirlik sistemi 4 adet 1000 kg’lik Load Cell iceriyorsa, LC.CAP = 4000 olur.
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[LC.oUt ]
[XXXXXX]

Load cell sertifikasinda belirtilen yuk hiicresi kazan¢ katsayisini (mV/V) < Dara > ve
< Sifirlama > tuglari ile giriniz. Eger sistemde birden fazla load cell bulunuyorsa, yik
hicrelerinin ortalama kazang katsayisi hesaplanir ve girilir. < Enter > tusuna basarak
sonraki adima geginiz.

Ornek: 4 load cell’li bir sistemde load cell’lere ait ¢ikis degerleri:
LC1: 2.0010, LC2: 1.9998, LC3:1.9986 ve LC4:2.0002 ise ortalama deger:
LC output = (2.0010 + 1.9998 + 1.9986 + 2.0002 ) +~ 4 = 1.9999 mV/V.

[ZEr.AdJ]
[XXXXXX]
< Enter > tusuna basilarak sifir kalibrasyonu yapilir.

Gostergede yaklasik 10 saniye [WAIt] mesaji belirdikten -bu sirada tarti aletinin bos ve
kararli olmasina dikkat edilmelidir. EGer herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. AkSi
takdirde hata kodu gosterilir ( Bkz. Sayfa 28)

Bir sebeple Sifir kalibrasyonu yapilamamasi halinde, 6l yik degeri tahmini olarak girilir. Bu
islem icin < G/N > tusuna basilarak [PrE-Ld] adimina gegilir.

[PrE-Ld]
[XXXXXX]

Olii yik degerini < Dara > ve < Sifirlama > tuslari ile giriniz ve < Enter > tusuna basarak
sonraki adima geginiz.

Not. Olii yiik dederi tahmini olarak girildigi igin, terazi bosaldijinda sifir degerini

gostermeyecektir. Terazinin sifir degerini diizeltmek igin [ 310 ] parametresinden sifir ayar
yapiniz.
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5.3 Kalibrasyon Menisiine Hizl Erigim

Cihaz, servis teknisyenlerine zaman kazandirmak icin kalibrasyon mendistine hizl erisim 6zelligine
sahiptir. Sadece kalibrasyon ayar gerektiginde kalibrasyon parametrelerine hizli erisim igin
asagidaki adimlari takip ediniz.

Gosterge islem

[123.456 kg ] [ PASSWr ] mesaji gortlene kadar (7] tusuna basiniz.

[ PASSWr ] AN A ER tuslarina sirasiyla basiniz.
[ — ] Onaylamak igin tusuna basiniz.
[310 ] Sifir Ayar parametresi.
Sifirlamaya baglamak igin tusuna basiniz.
“Kalibrasyon” Ya da sifir ayari yapmadan kazang adimina ilerlemek icin

tusuna basiniz.

[31-] Kalibrasyon Diizeltme Parametreleri

Bu bolimde sadece sifir yada kazang ayarlari yapilabilir. BOylece tim Kkalibrasyon surecini
tekrarlamaya gerek kalmaz.

[310 ] Sifir Kalibrasyonu
Bu parametre sadece sifir ayarini yenilemek igindir.

1. Sifir kalibrasyonuna baglamak icin gostergede [ 310 ] goriniyorken < Enter >
tusuna basiniz.

2. Gostergede [ ZEro.CA ] gorildiginde platform Gzerini bosaltin ve < Enter > tusuna
basiniz.

3. Cihaz otomatik olarak platformun bos degerini belirlemeye baslar ve bu islem
suresince ekranda [ WAit ] mesaji gosterilir.

4. EQer herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gosterilir (
Bkz. Sayfa 26)

[311 ] Kazang Kalibrasyon Ayari

Bu parametre ile cihazin kazang ayari yenilenir.

1. Kalibrasyona baslamak icin gostergede [ 311 ] gorunlyorken < Enter > tusuna
basiniz.

2. [ Load ] mesaji gorlildiikten sonra, kalibrasyon icin kullanilacak test agirhgi degeri
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3.
4.

[312

gostergede [ XXXXXX ] seklinde gortliir. Gostergede belirtilen test agirligi yiiklenir.
Eger, farkli bir test agirhgr kullanilacaksa, bu test agirlik degeri, < Dara > ve
< Sifirlama > tuglan ile girilir. Kalibrasyon igin tartim kapasitesinin en az %?20’si
kadar bir test agirhigr kullanilmasi gerekmektedir. Ancak kalibrasyonun mimkin olan
en yiksek test agirlik ile yapilmasini onerilir. Eger yetersiz bir agirlik kullanilirsa,
kalibrasyon hatasi meydana gelir.

Test agirhklarini veya agirligr bilinen diger pratik ylkleri terazi tizerine koyunuz.

Kazang kalibrasyonuna baglamak icin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari
yapilirken gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

Eger herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gdsterilir (
Bkz. Sayfa 26)

] Yilkte Kazang Kalibrasyon Ayari

Bu adimda yuk altindaki bir tarti aletinin mevcut yukinu kaldirmadan ve sadece kalibrasyon
icin gerekli agirhgin yiklenmesiyle yapilan kazang ayaridir. Bu parametre ozellikle bos
olmayan ve yiikiin bosaltiima giicligi olan tanklarin kazang kalibrasyonunda 6nemli kolaylik

saglar.

1.

Kalibrasyona baglamak igin gostergede [ 312 ] goriinidyorken < Enter > tusuna
basiniz.

Gostergede [ P.ZEro ] gorlldiigiinde mevcut yiku tespit ederek gegici sifir bolgesini
belirlemek icin < Enter > tusuna basiniz.

Gegici sifir ayari yapilirken ekranda [ WAIt ] mesaji gorulecektir.

[ Load ] mesaji goriildiikten sonra kalibrasyon icin kullanilacak test agirhgr degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde gortliir. Gostergede belirtilen test agirligi yiiklenir.
Eger farkh bir test agirhgi kullanilacaksa, bu test agirlik degeri, < Dara > ve
< Sifirlama > tuglari ile girilir.

Test agirhklarini veya agirligr bilinen diger pratik ylkleri terazi tizerine koyunuz.

Kazang kalibrasyonuna baglamak icin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari
yapilirken gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

Eger herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gdsterilir (
Bkz. Sayfa 26)

[12- ] Filtre Parametresi

Bu boliimde BX10 cihazinin ¢alisma kosullarina gore uygun filire degerleri girilir. BX serisinin
onemli avantajlarindan birisi de filtre secimi esnasinda filtre davraniginin gostergeden
izlenebilmesi ve boylece en uygun filtrenin programlama iginde denenerek secilebilmesidir.

[120 7] Filtre

1 (En hiz) ‘dan 9 (en yavag)'a kadar filtre degeri secilebilir. Genel tartim
uygulamalarinda onerilen filtre degeri en az 7’dir. Filtre parametresine girildiginde
gostergede [120 X] degeri gOsteriliyorken < Enter > tusuna basildiginda, secilen
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filtre degeri icin agirlik degisimi gostergeden izlenebilir. < 1 > tusuna basarak filtre
dederi degistirilebilir ve her yeni filire degeri icin agirlk degisimi gostergeden
izlenebilir. Filtre se¢iminin ardindan < F > tusu ile bir sonraki adima gecilir.

[13-] Dijital 1/0
BX10 cihazin 2 adet bagimsiz giris ya da ¢ikig olarak programlanabilen portu bulunmaktadir.

[137 1] Cikis Tipi
Kesme deger (setpoint) olarak programlanan portlarin ¢ikis tipini belirler.

0 : Alt seviyede aktif 1: Ust seviyede aktif

[138 ] Dijital 1/0 Port 1

[ XXXXXX ]

Eder giris dederi 999999°dan kiiclikse, bu deder kesme deger (setpoint) olarak kabul
edilir ve port ¢ikis olarak calisir. Eger giris degeri 999999 ise bu port ‘Dara al/Dara sil’
girigi olarak caligir.

Varsayilan degeri “000000”dr.

[139 ] Dijital I/O Port 2

[ XXXXXX ]

Eder giris degeri 999999’dan kiigiikse, bu deger kesme deger (setpoint) olarak kabul
edilir ve port cikis olarak calisir. Eger giris degeri 999999 ise, bu port ‘Sifirlama’ girisi
olarak caligir.

Varsayilan degeri “000000”dr.

Testler ve Hata Giderme

Test dlctimleri ve hata diizeltme iglemleri asagida sirasiyla belirtilmigtir.

RS 232C Seri Port Testi

[901] parametresine giriniz ve RS232 portunun RXD ile TXD pinlerini kisa devre ediniz.
< Sifirlama > tusuna her basisinizda harfleri sirasiyla ¢ift gortyor iseniz cihazin seri portu
caligiyor demektir.

RS 485 Seri Port Testi

[902] parametresine giriniz. < Sifirlama > tusuna her bastiginizda harfler sirasiyla seri
porttan gonderilir ve displayde gosterilir. Seri girise gelen niimerik bilgiler ise hemen
yanindaki dijitte gosterilir.
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Dijital Giris Testi

[903] parametresine giriniz. [1 X Y] mesaiji displayde gorundr.

< Sifirlama > tusuna basarak Y basamagindan ilgili port’u seciniz. X basamaginda ise dijital
girisin o anki lojik durumunu belirtir.

Dijital Cikig Testi

[904] parametresine giriniz. [0 X Y] mesaji displayde gorunar.
< Sifirlama > tusuna basarak Y basamagindan ilgili port’u seciniz. < Dara > tusuna basarak

dijital ¢ikisin lojik durumunu degistirebilirsiniz. X basamagindan ise ¢ikigin lojik durumunu
gorebilirsiniz.

Yk hiicresi giriginin mV olciim testi

YUK hicresi sinyal seviyesinin Avometre ile olcimi kurulumdan sonra oldukga zordur.
[905] test parametresi ile yik hiicresi kablolarina miidahale etmeden olgiim degerini
gorebilirsiniz.
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6.RS232C vE RS485 BILGI GIKISLARI

Bu bdlimde seri portlarda kullanilan degisik data yapilari gosterilmistir.

6.1 Sirekli Bilgi Cikisi Yapisi

Surekli bilgi cikisi secildiginde, BX10 cihazi asagida verilen formatta bilgiyi strekli olarak gonderir.
Surekli bilgi ¢ikisi esnasinda BX10’a P (yazdirma), Z (sifirlama), T (dara alma) yada C (dara silme)
harfleri cihaza ASCIl komut olarak gonderildiginde ilgili tuglarina basiimig gibi isleme alinir.

Veri formatinda yer alan CHK(Checksum), CR (Carriage return) ve LF (Line feed) kodlari istege bagli
olarak ,,gonderilir* veya ,gonderilmez® seklinde programlanabilir.Detayl aciklamalar igin litfen

Teknik kilavuza bakiniz.

Data formati agagidaki gibidir:

Durum GoOsterge degeri Dara degeri
sTX |stA |stB |stc |ps [p4 [p3 [p2 [D1 |D0 |D5 [D4 |D3 D2 [D1 |DO [CR |LF |CHK
STA, STB ve STC byte aciklamalari agagida verilmistir:
Durum A igin tanim tablosu ( STA)
Bit 0,1ve?2 Bit 3ve 4 Bit 5 Bit 6 Bit 7
0 1 2 Noktanin yeri 3 4 Taksimat
0 0 0 XXXX00 1 0 X1
1 0 0 XXXXX0 0 1 X2
0 1 0 XXXXXX 1 1 X5 - -
1 1 0 XXXXX.X % % X
0 0 1 [ XOKXX e e
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX
1 1 1 X XXXXX
Durum B icin tanim tablosu ( STB)
Bit 0 0 = Briit 1 = Net
Bit 1 0 = Agirlik pozitif 1 = Agirlik negatif
Bit 2 0 = Hata yok 1 = Hata
Bit 3 0 = AQirlik kararl 1 = Agirlik hareketli
Bit 4 Daima =1
Bit 5 Daima = 1
Bit 6 0 = Agirlik, agiligta sifirlanmamigtir 1 = Agirlik, agiligta sifirlanmigtir
Bit 7 X

Durum C igin tanim tablosu ( STC)

Bit 0 Daima 0
Bit 1 Daima 0
Bit 2 Daima 0
Bit 3 Daima 0
Bit 4 Daima 1
Bit 5 Daima 1
Bit 6 Daima 0
Bit 7 X
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CHK (Checksum) = 0—(STX+ STATUS A + ... + LF)

Hata Mesajlari: UNDER, OVER, A.OUT, L-VOLT, H-VOLT mesajlan “g0sterge degeri” alaninda
gosterilir.

Not: Agirlik degeri saga dayali olarak gdsterilir ancak hata mesajlan sola dayall olarak gosterilir.

Onemli: CR ve LF génderimi Baykon Remote Gdsterge icin aktif edilmelidir.

6.2 Hizh Siirekli Bilgi Cikisi Yapisi

Hizl siirekli bilgi cikisinda, “Gosterge agirlik” bilgisi gonderilir ve yiiksek hiz gerektiren prosesler
icin kullanilir. Hizh sirekli bilgi ¢ikisinin hizi, programlanan baud rate hizi ile dogru orantilidir.
Yiksek hiz gerektiren uygulamalar igin ylksek baud rate kullaniimalidir.

Hizli stirekli bilgi ¢ikisi esnasinda BX10’a P (yazdirma), Z (sifirlama), T (dara alma) yada C (dara
silme) harfleri cihaza ASCIlI komut olarak gonderildiginde ilgili tuslarina basilimig gibi isleme alinir.

Veri formatinda yer alan CR (Carriage return) ve LF (Line feed) kodlari istege bagl olarak ,,gonderilir®
veya ,gonderilmez* seklinde programlanabilir.

Hizli stirekli bilgi cikigi veri format;
[STX][Durum][isaret][Agirlik Degeri][CR][LF]

Ornekler
85+000123.4 (agirlik kararl ve 123.4)
8D+000123.4 (agirlik hareketli ve 123.4)
8+ (Over yUk)
8- (Under yuk)
80 (ADC out hatasi)

6.3 Yazici Modu

Yazdirma modunda veri ¢ikigi formati, parametre [ 04- ] grubundan 3 farkli tip seklinde segilebilir.
Sadece sirekli bilgi ¢cikis yapilar ayni anda birden fazla seri ¢ikis icin programlanabilir.

Tek Satira Yazdirma
<Enter> tusuna basildiginda asagidaki formatta veriler tek satir halinde gonderilir;

CN: 21 G 3. 000kg T: 1. 000kg N: 2. 000kg
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Coklu Satira Yazdirma

<Enter> tusuna basildiginda asagidaki formatta veriler ¢oklu satir halinde gonderilir. Fis yapisi,
yazicl parametrelerinden ayarlanabilir.

CN
GROSS
TARE
NET

69 C
74.250 kg G
12.000 kg T
62.250 kg N

69
74.250 kg
12.000 kg
62.250 kg

Cok Satira Yazdirma-1

6.4 BSI Protokolii

Yeni nesil BAYKON cihazlar, fonksiyonel Ozelliklerine bagl olarak BSI (Baykon Serial Interface)
protokolline sahiptirler. Bu basit data formati ile proses kontrol veya donustirme uygulamalarinda
PC ve PLC gibi ekipmanlar icin givenilir ve hizli veri akigi avantaji saglanmaktadir.
Uygulamalarinizda kullandiginiz programlarda degislik yapmaya gerek kalmadan BAYKON cihazlari
ile sisteminizi kolaylikla genisletebilirsiniz. Detayll agiklamalar icin litfen Teknik kilavuza bakiniz.

Komut Tablosu:

Tm agirlik bilgilerini oku

Cok Satira Yazdirma-2

Briit agirlik bilgisini oku

Dara hafizasini sil

Gosterilen agirlik bilgisini stirekli oku

DC giic kaynadinin voltaj degerini oku

Gosterilen agirlik bilgisini oku

Print: O andaki kararl agirlik bilgisini oku

Kesme deger yiikle

Kesme deger oku

Cihazin durumunu oku

Dara al

Dijital giriglerin lojik durumunu oku

Dijital ¢ikiglarin lojik durumunu oku

Agirlik degerini arttinimis hassasiyette oku

N X< WO |9 — o Mmoo || |>

Sifirlama
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7. TEKNIK OZELLIKLERI

Ortak Ozellikleri

A/D Gevirici:

A/D Gevirici tipi: 24 bit Delta-Sigma analog ve dijital filtre

Cevirme hizi: Maks. 1600 ¢evrim/sn

Girig hassasiyeti: 0.4 pyv/d (Onayl); 0.1 pv/d ( Onaysiz)

Analog giris araligr: 0 mVile +18 mV (unipolar) ; -18 mVile +18 mV ( bipolar )

ic ¢oziiniirliik: Maksimum 16 000 000 count

Harici Gikis Goznarlugu:

Ekran ¢ozinGrltgu Maksimum 10 000 ‘e kadar ( Onayl ); Maksimum 999 999 ‘a kadar ( Onaysiz )

Terazi Kalibrasyonu ve Fonksiyonlart:

Kalibrasyon: Kalibrasyon, test yikii veya test yiiksiz elektronik kalibrasyon ( eCal )
Dijital filtre: 10 adim programlanabilen adaptif filtre

Dara alma, sifirlama, acgilista otomatik sifirlama, otomatik sifir takibi, hareket
dedektord, enerji kesilmesinde dara saklama, artirilmig hassas gosterim

Tartim fonksiyonlar:

Dogrusallik:
0.0015% FS, <2 ppm/°C araliginda
Yik Hicresi:
Besleme: 5 VDC maks. 125 mA
YUK hiicresi adedi: 8 adet 350 Q2 (yada 18 adet 1100 Q) paralel
Baglant: 4- veya 6-kablolu yik hUcresj,_ _
Kablo boyu: 6-damarl kablo i¢in maksimum 1000 m/mm?
Haberlesme:
RS-232: 1200 ‘den 115200 ‘e kadar baudrate, 8N1 /701 / 7E1 /801 / 8E1
Cevap hizi; 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)

Dijital 1/0 Portlar:

| izole olmayan iki port, dijital giris ya da cikis olarak programlanabilmektedir.

Gug tuketimi:

12 - 28 VDC arasinda, maks. 300 mA
Ortam Sartlari ve Kutu:

Calisma sicakligr: -15 °C den +55 °C ye kadar ; 85% RH maks, yogunlasmamis
Panel tipi, Plastik on panel, paslanmaz arka panel ve

Kutu Aluminyum govde
Koruma On panel IP65
BX10 MB Modbus-RTU
Haberlesme:
RS-485: 1200 ‘den 115200 ‘e kadar baudrate, 8N1 /701 /7E1 /801 / 8E1
Cevap hizi; 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
Max istasyonlar: 31 istasyona kadar
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8.SORUN GIDERME

BX10 tartim indikator( son derece guvenilir ve ender arizalanabilecek sekilde tasarlanmistir. Buna
ragmen, eger herhangi bir ariza olustugunda arizanin kaynagini tespit etmeden cihaza miidahale
etmeyiniz. Cihazinizda izlediginiz problemleri ve gostergede godreceginiz hatalar kaydediniz ve
asagida size verilen hata tablosundan yararlanarak sorununuza ¢oziim arayiniz. Cihaziniza

egitilmemis Kisilerin midahalesini 6nleyiniz.

HATA ACIKLAMA YAPILACAK ISLEMLER
L Il Agirlik negatif degerde - YUK hcresini kontrol ediniz.
R ] - Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
' i| Asinyuk - Cihazinizi test ediniz.
y - YUK hiicresini kontrol ediniz.
LG Err ADC galigma araliginin diginda - Cihaz Kkalibrasyonunu kontrol ediniz.
Agirhik degeri acilista sifirlama | - Sifirlamadan ge¢cmek icin F tusuna basiniz
EEE T . L
limitlerinin diginda - 202 parametresini kontrol ediniz.
Err 1 ADC arizas| - Yik hiicresi ve kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaziniza tekrar eneriji veriniz.
Err 2 | ADCarzasi - Tedarikginizi arayiniz.
- YUK hiicresi ve kabl kontrol ediniz.
Err 3 BX10 Kalibre olmuyor u . ucresi ve gb osunu kontrol ediniz
- Kalibrasyonu yeniden baslatiniz.
- Cih tek I .
Err 10 EEPROM arizasi Ci a2|.n|z.| .e. rar programlayiniz
- Tedarikginizi arayiniz.
Err 20 Kalibrasyon hatasi - Cihazinizi tekrar kalibre ediniz.
Err 21 Konfiglirasyon hatasi - Cihazinizi tekrar programlayiniz.
Err 29 Kullanmdaki Dara, CN, Toplam | - Setpoint, Dara, CN ve Toplam Agirlik
Agdirlik ve Setpoint degeri hatasi degerlerini kontrol edin.
Err 26 Kesme Deger Hatasi - Kesme degerlerini yeniden yiikleyiniz.
Err 27 BX10 kalibre edilmemis - Cihazinizi tekrar kalibre ediniz.
Err 30 islemci arizasi - Tedarikginizi arayiniz.
Err 34 Terazi yiiklendikten sonra yik | - Yiik hiicresi baglantisini kontrol ediniz.
i hicresi sinyali yikselmiyor - Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
" - - Yik hiicresi baglantisini kontrol ediniz.
Yuk artigi cok KklglUk veya ters _ e -
Err 35 yonde - Kalibrasyon yuku yeterli degil.
- Test agirligini ve mekanik yapiyi kontrol edin.
Err 36 Kalibrasyon yiikii giris hatasi - Test agirhgi cok diistik. Test agirhgini artiriniz.
. - Terazi kararli olana kadar bekleyin.
Err 37 T k
3 erazi Kararsiz - Topraklama ve toprak kablosunu kontrol ediniz
Err 47 Ana Kkart bilgi hatasl - Tedarikginizi arayiniz.
Err 61 Eeprom bozulmus - Tedarikginizi arayiniz.
. - Diger arayiizlere ait data formatlarinin
Err 70 Modbus segimi hatas| Modbus secili olmadigini kontrol ediniz.
EXXXX | Donanim arizasl - Tedarikginizi arayiniz.
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9.SIKCA SORULAN SORULAR

Soru Bilgisayarim BX10 ile haberlesmiyor. BX10 haberlesme portunu nasil kontrol edebilirim?

Cevap — Cihazinizin seri port testleri [901] ve [902] parametreleri ile yapabilirsiniz.

Soru IndFace1X kurulumu her defasinda yeniden baglatmaya ihtiya¢ duyuyor. Nasil kurabilirim?

Cevap — Kurulum klasorinde yer alan kurulum notlarini okuyun ve uygulayin.
— Bilgisayarinizi giincelleyin (http://update.microsoft.com adresini ziyaret edin).

Soru IndFace1X ile cihaza baglanamiyorum. Ne yapabilirim?

Cevap — Haberlesme kablosunu kontrol edin.
— PC port ayarlarini kontrol edin.
— Diger baglantilari cikartin. BX10 cihazinin enerjisini kesip tekrar verin, ardindan
baglantilari yeniden yapin.

Soru Bilgisayarimin COM portu yok. Cihazi bilgisayarima nasil baglayabilirim?

Cevap USB portu tizerinden haberlesebilmek icin USB-RS232 cevirici kullanabilirsiniz. Bilgisayarin
Haberlesme Ayarlari menustinden ilgili seri portu seginiz.

Soru Bilgisayarimin seri portu var ama Haberlesme Ayarlari mendsiinde goremiyorum. Bu
problemi nasil ¢ozebilirim?

Cevap Bagka bir program bu seri portu kullaniyor olabilir. IndFace1X programini ¢alistirmadan once
diger programlari kapatin.

Soru Bilgisayarim ile BX10 arasinda haberlesme saglayamadim. COM portlari nasil test
edebilirim?

Cevap Bilgisayarin COM portunun RXD ve TXD uclar kisa devre edin ve herhangi bir terminal
programi (Hyper terminal gibi ) yardimiyla gonderdiginiz bilginin geri gelip gelmedigini
kontrol edebilirsiniz. BX10 cihazinin COM portunu test etmek icin ise [901] ve [902]
parametreleri ile yapabilirsiniz

Soru Cok hizli bir haberlesmeye ihtiyacim var. BX10 cihazinin cevap siiresi nedir?

Cevap BX10 haberlesme hiz performansi ¢ok yiuksek bir cihazdir. Modbus ve BSI
haberlesmelerinde agirlik bilgisi icin cevap siiresi maksimum 4 milisaniyedir.

Soru BX10'in harici ¢evrim hizi nedir?

Cevap Sadece surekli bilgi ¢ikiglar harici gevrim olarak adlandinlabilir. Hizh stirekli bilgi ¢ikisi, baud

hizina ve veri uzunluguna baglh olarak 85 ¢evrim/sn hiza kadar cikabilir.
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BAYKON AB Uygunluk Beyani

Endiistriyel Tartim Sistemleri ) .
EU Declaration of Conformity

BAYKON ENDUSTRIYEL KONTROL SISTEMLERI SAN. VE TIC. A.S.

Kimya Sanayicileri Organize Sanayi Bolgesi Organik Cad. No:31

34956 Tepedren Tuzla/ISTANBUL TURKEY

Bu uygunluk beyani imalatginin sorumlulugu altinda diizenlenmistir.

This declaration of conformity is issued under sole responsibility of the manufacturer.

Yukarida belirtilen beyan konusu, ilgili su AB mevzuatina uygundur:

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

AB Yonetmelikleri: Uygulanabilir Standartlar:
EU Directive: Applicable Standards:

Alcak Gerilim Yonetmelidi (LVD): (2014/35/AB) . 1.
Low Voltage Directive (LVD): (2014/35/EU) EN 60950-1:2008 / TS EN 60950-1:2008

Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi (EMC): (2014/30/AB)
Electromagnetic Compatibility (EMC): (2014/30/EU)

RoHS Yonetmelidi: (2011/65/EU)

RoHS Directive

Otomatik Olmayan Tarti Aletleri Yonetmeligi: (2014/31/AB)
Non-Automatic Weighing Instrument Directive: (2014/31/EU)

Tip/Type BX10... c € MYY XXXX

AB Tip Incelemesi DK 0199.452

EU Type Examination YY = Yilin son iki rakami. / The last two digits of the year.
XXXX = Onaylanmis kurulug numarasi. / The notified body number.

AB Tip Incelemesi calismalarini Onaylanmis Kurulus no.0199 DELTA Danish Electronics, Light&Acoustics
yiiriiterek sertifikay! diizenlemistir.

Notified Body no.0199 DELTA Danish Electronics, Light&Acoustics performed EU-type examination and issued the certificate.
Ureticinin Modiil D Kalite Sistemi uygunlugu Onaylanmis Kurulus no. 1259 METAS-Cert gbzetimi altindadir. Ilgili
sertifikaya asagidaki adresten ulasilabilir.

The manufacturer’s Quality System accordant with module D is under the supervision of Notified Body no. 1259 METAS-Cert.
Related certificate can be reached in below address.

www.metas.ch/certsearch

EN 61326-1:2013 / TS EN 61326-1:2013

EN 50581:2012 /TS EN 50581:2013

EN 45501:1992 /TS EN 45501:1997

Baykon, Temmuz 2016

July 2016
Ke{éz% “ence Muddrd

Quality Assurance Manager
AB iilkelerinde dogrulanan tarti aletleri icin 6nemli not;
Important notice for verified weighing instruments in EU countries;

Uretim yerinde dogrulanan tarti aletleri, ambalajinda yandaki isareti ve tanitim plakasinda metroloji isareti
M tagirlar. Hemen kullanima alinabilirler.
Weighing instruments verified at the place of manufacture bear the preceding mark on the packing label and the metrology
marking on the descriptive plate. They may be put into use immediately.
iki asamal olarak dogrulanan tarti aletlerinin tanitim plakasinda metroloji isareti yoktur, sadece ambalajinda
yandaki isareti tasirlar. Dogrulamanin ikinci asamasi Baykon tarafindan yerine getirilmelidir. Liitfen Baykon'la
nA baglantiya geginiz.
vl Weighing instruments which are verified in two steps have no metrology marking on the descriptive plate, bear the preceding
identification on the packing label. The second step of the verification must be carried out by the Baykon. Please contact to
Baykon.
Dogrulamanin birinci asamasi iiretici firmada gerceklestirilmistir. Bu, TS EN45501-8.3.3 'de yer alan tiim testleri icerir. Eger
tarti aletinin kullanildigi iilkelerde ulusal hiikiimler dogrulamanin gegerlilik periyodunu sinirhyorsa, dogrulamanin
yenilenmesi tarti aletininin kullanicisinin sorumlulugundadir.
The first step of the verification has been carried out in the manufacturing company. It comprises all tests according EN 45501-8.3.3. If
national regulations in individual countries limit the period of validity of the verification, the operator of such a scale is himself responsible for
its timely re-verification.
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